SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST 3 - ZBROJENIE BETONU

1. Wstkp

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaghtécznej § wymagania dotycce zbrojenia

betonu w konstrukcjachzelbetowych szybu windy dla zadania Przebudowa budynku
Komandorii na Centrum Charytatywne w Swidnicy ul. Westerplatte 4-6 —budowa szybu

windy

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosovata dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt1.
1.3. Zakres robot otllych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnéci umazliwiajace i majce na

celu wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych robo6t wchoglz

B.03.01.00. Przygotowanie i moatabrojenia pgtami okmglymi gtadkimi ze stali A-O i A-l.
B.03.02.00. Przygotowanie i moatabrojenia pgtami okmglymi zebrowanymi ze stali A-1l i A-

1.4. Okrdlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSE agodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyg=e robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj

projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materialy

2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumegjtaechnicznej i wg PN-89/H-84023/6.
(2) Wihasndci mechaniczne i technologiczne stali:
Wiasnaci mechaniczne i technologiczne dla walcowki ¢tpw powinny odpowiada

wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. Namwejsze wymagania podano w

tabeli ponikej.
Gatunek stali | Srednica preta Granica Wytrzymato §¢ Wydtu zenie Zginanie
plastyczndci | narozciagganie trzpienia a —srednica
mm MPa MPa % d — probki
St0S-b 5,5-40 220 310-550 22 d = 2a(180)
St3SX-b 5,5-40 240 370-460 24 d = 2a(18Q)
18G2-h6-32355




34GSDh | 632 | 410 min. | 590 | 6 | d = 3a(90)

W technologicznej prébie zginania powierzchnia piobnie powinna wykazywa
peknie¢, naderwa i rozwarstwid.
(3) Wady powierzchniowe:
Powierzchnia walcéwki i ptow powinna by bez gknie¢, pecherzy i naderwa
Na powierzchni czotowej ptdw niedopuszczalneaspozostatéci jamy usadowej,
rozwarstwienia i gkniecia widoczne gotym okiem.
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski zawalcowania, wtcenia
niemetaliczne, wery, wypukigci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowétdh sa
dopuszczalne:
- jesli mieszca sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowkprgtdw
gtadkich,
- jesli nie przekraczaj 0,5 mm dla walcéwki i ptow zebrowanych osrednicy
nominalnej do 25 mm, £&®,7 mm dla pgtow o wigkszychsrednicach.
(4) Odbidr stali na budowie.
Odbior stali na budowie powinien bglokonany na podstawie atestu, w ktory powinieé by
zaopatrzony kaly krag lub wiazka stali. Atest ten powinien zawiéra
- znak wytworcy,
- $rednie nominalra,
- gatunek stali,
- numer wyrobu lub partii,
- znak obrdbki cieplnej.
Cechowanie wizek i kegow powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po 2
sztuki dla kadej wiazki czy kregu.
Wyglad zewretrzny prtdéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinier¢masgpujacy:
- na powierzchni mtéw nie powinno by zgorzeliny, odpadagej rdzy, ttuszczéw, farb lub
innych zanieczyszche
— odchyiki wymiaréw przekroju poprzecznegcetinw i ozebrowania powinny gimiesci¢
w granicach okrdonych dla danej klasy stali w hormachpavowych,
- prety dostarczone w wikach nie powinny wykazywaodchylenia od linii prostej wk-
szego i 5 mm na 1 m diugai preta.
Magazynowanie stali zbrojeniowe;j.
Stal zbrojeniowa powinna by magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podzialem wg wymiarow i gatunkéw.
(5) Badanie stali na budowie.

Dostarczoan na budow parti stali do zbrojenia konstrukcji z betonu ngleprzed



wbudowaniem zbaddaboratoryjnie w przypadku, gdy:
- nie ma zéwiadczenia jakéci (atestu),
- nasuwai Sig watpliwosci co do jej widciwosci technicznych na podstawie edkin
zewrgtrznych,
- stal gka przy geciu.
Decyzg o przekazaniu probek do badaboratoryjnych podejmuje tgnier.

2.2. Stal zbrojeniowa do zbrojenia tuneléw powinsgelnid wymagania IBDM (Instytut

Budownictwa, Drog i Mostow) w Warszawie.

3. Sprzt
Roboty mog by¢ wykonane gcznie lub mechanicznie.

Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu spetu.

4. Transport
Stal zbrojeniowa powinna Byprzewaona odpowiednimisrodkami transportuzeby unikraé

trwatych odksztatae oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robo6t

5.1. Wykonywanie zbrojenia

a) Czysta¢ powierzchni zbrojenia.

Prety i walcowki przed ich zyciem do zbrojenia konstrukcji nale oczyéci¢ z zendry,
luznych ptatkéw rdzy, kurzu i blota,

Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary,aliwb fart olejra nalezy opala
np. lampami lutowniczymizado catkowitego usugcia zanieczyszcze

Czyszczenie ptow powinno by dokonywane metodami nie powogeymi zmian we
wiasciwosciach technicznych stali ani fdiejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.

Prety stalowe ayte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinnylwyyprostowane.
Haki, odggcia i rozmieszczenie zbrojenia nate wykonywa wg projektu z
rownoczesnym zachowaniem postanawiermy PN-B-03264:2002.

taczenie pgtow naley wykonyw& zgodnie z postanowieniami normy PN-B-
03264:2002

Skrzyzowania petéw naley wiazaé drutem mgkkim, spawa lub faczy¢ specjalnymi
zaciskami.

c) Montaz zbrojenia.

Zbrojenie naley uktad& po sprawdzeniu i odbiorze deskawa

Nie naley podwieszé i mocowa& do zbrojenia deskowia pomostow transportowych,



urzadzea wytwoérczych i montzowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych ¢gidw powinien by dokonywany bezpwmednio w
deskowaniu.

Montaz zbrojenia bezpwednio w deskowaniu zaleca svykonywa przed ustawieniem
szalowania bocznego.

Zbrojenie ptyt pgtami pojedynczymi powinno ldyuktadane wedtug rozstawieniagiw
0znaczonego w projekcie.

Dla zachowania wigiwej otuliny naley uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera

podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznychrolmsci réwnej grubéci otulenia.

6. Kontrola jakosci
Kontrola jakdci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgédroprojektem oraz z poda-
nymi wyzej wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robot

Jednosti obmiarovs jest 1 tona.

Do obliczania natenosci przyjmuje s¢ teoretyczn ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, thckm
dtugas¢ pretdw poszczegdlnyckrednic pomngong przez ich cizar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza s stali uzytej na zaktady przyatzeniu petow, przektadek montawych ani drutu
wiazatkowego.

Nie uwzgkdnia st tez zwiekszonej iléci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawc

pretow o srednicach wgkszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbidr robot
Wszystkie roboty olgie B.03.01.00 i B.03.02.00 podlegajasadom odbioru robot zanikeych i
ulegapcych zakryciu oraz odbioru koowego — wg opisu jak 7gj:

8.1. Odbior robot zanikagych i ulegajcych zakryciu —wg ST 0 — ,Wymagania ogdlne”.

8.3. Odbior zbrojenia

Odbior zbrojenia przed przygtieniem do betonowania powinien doylokonany przez

Inzyniera oraz wpisany do dziennika budowy.

Odbior powinien polega na sprawdzeniu zgodém zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikaggodndci z rysunkami
liczby pretow w poszczegodlnych przekrojach, rozstawu strzamigykonania hakow g€z i

diugcéci zakotwier pretéw oraz maliwosci dobrego otulenia ptow betonem.

9. Podstawa ptatnéci



Podstaw ptatnaci stanowi cena jednostkowa za 1d¢ofena obejmuje dostarczenie materiatu,
oczyszczenie i wyprostowanie, wygie, przycinanie,dczenie oraz mongazbrojenia za pomac
drutu whzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i nézie specyfikacy, a take

oczyszczenie terenu robot z odpaddéw zbrojenianigsie ich poza teren robét.

10. Przepisy zwazane
PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002  Konstrukcje betonowelbetowe i spgzone. Projektowanie.



